CREMA Massschachtunterteil

CNC-gefraste Kontrollschachte fiir die Liegenschaftsentwasserung
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CREMA Massschachtunterteil — die neue Generation

Seit Jahren vertraut die Schweizer Bau-
industrie den hochwertigen Betonpro-
dukten der CREABETON BAUSTOFF AG
fiir die Liegenschaftsentwasserung.

Die wachsenden Anforderungen des Gewas-
serschutzes an die Abwasserbeseitigung und
die Ewartungen der Bauverantwortlichen
an die Flexibilitdt und Lieferbereitschaft von
Rohren und Schéchten erflllt die CREABETON
BAUSTOFF AG mit einer neuen Generation von
Schachtunterteilen.

Neues CREMA Massschachtunterteil

Die 12 Typen CRENO Normschachte von CREA-
BETON vermdgen nicht alle Bediirfnisse an die
individuellen Gegebenheiten der Liegenschaft-
sentwasserung abzudecken.

Neue Fertigungstechniken erlauben jetzt aber
Schachtunterteile sprichwortlich auf Mass her-
zustellen. Das neue CREMA Massschachtun-
terteil wird aus hochwertigem Beton C40/50
monolithisch als Rohling hergestellt. Gerinne
sowie Zu- und Abgange werden nach Kunden-
angaben mit CNC-Technik ausgefrast.

Die optimalen hydraulischen Verhaltnisse ohne
Sohlenspriinge bei den Anschliissen sind nach-
haltig.

Individuelle Gerinne und Anschliisse
Verschiedene Héhenkoten und andere ortliche
Gegebenheiten verlangen nach individuellen
Richtungsanderungen, Gefalleneigungen und
Nennweiten fiir verschiedenes Rohrmaterial
wie auch Leitungsvereinigungen oder -ver-
zweigungen.

Mit dem neuen Verfahren der Vorfabrikation
von Schachtunterteilen kann die CREABETON
BAUSTOFF AG hochprazise Massschachtunter-
teile fertigen, die alle baulichen und betrieb-
lichen Anforderungen erfiillen.

Dateneingabe

Die vom Besteller per Fax oder E-Mail ans
Herstellwerk dibermittelten technischen Daten
werden durch einen Sachbearbeiter im Waren-
wirtschaftssystem erfasst.

Nach der prozessgesteuerten Plausibilitatspri-
fung wird der Schachtplan erstellt und dem
Besteller zur Priifung und zur Produktionsfrei-
gabe vorgelegt.

Datenverarbeitung

Fiir die CNC-gesteuerte Fertigung eines Mass-
schachtunterteils wird ein Rohling aus Beton
mit sehr niedrigem Wasserzementwert und ei-
ner schnellen Friihfestigkeit im Rittelverfahren
hergestellt.

Nach 2-3 Stunden erreicht er die Festigkeit
fir die vollvariable Frasung der Gerinne mit
den optimalen hydraulischen Verlaufen. In die
massgenau gefrasten Rohranschlussmuffen
werden werkseitig die elastomeren Dichtungs-
ringe eingesetzt. Abschliessend wird dem Ge-
rinne ein feiner Uberzug aufgetragen, der den
optimalen Wasserfluss garantiert.

Die Ausgabe

Das Ergebnis dieser computerunterstiitzten
Fertigung von monolithischen Massschacht-
unterteilen sind Bauteile fiir Abwasserlei-
tungsnetze von absoluter Dichtheit fir eine
nachhaltige Einsatzdauer.

Nennweiten und Anschlussrohre

CREMA Massschachtunterteile werden in den
Durchmessern D 80 und D 100 cm hergestellt.
An die Unterteile kénnen CENTUB®-, PP-,
PEHD-, PVC-U, GFK-, GGG- und STZ-Rohre mit
Nennweiten NW 125 bis 400 angeschlossen
werden. Die entsprechenden Anschlussnenn-
weiten werden je nach Rohrtyp oder Rohrserie

millimetergenau gefrast und anschliessend ein
entsprechender Dichtungsring eingesetzt.

Fur das Dichten der Bauteilverbindungen wird
ein geeignetes Dichtmittel verwendet.

Das maximale Anschlussgefélle betrdgt 20%.
Der Schachtaufbau auf dem Unterteil setzt sich
modular aus Betonrohren, Konen oder Abdeck-
platten mit Falzmuffen zusammen.

Produktvorteile
o Fabriziert nach Norm SNEN 1917

¢ Monolithisch hergestellt aus
hochwertigem Beton C40/50

o Anschluss fiir alle Rohrmaterialien
NW 125 bis 400

o Keine Sohlenspriinge bei den Anschliissen

e Optimale hydraulische Verlaufe durch
vollvariable CNC-Frasung

¢ Individuelle objektspezifische
Anpassungen maglich

o Wasserdichte Schachtunterteile

e Wasserdichte Verbindungen durch Einbau
von elastomeren Keilgleitdichtungen
mit erhohter Kompressionskraft

e Zeitersparnis durch rationellen
witterungsunabhéngigen Einbau

o Sofort betriebshereit nach dem Einbau

¢ Nachtragliche Rohranschliisse maglich

Durchmesser Hdhe Innenhdhe | Wandstérke | Bodenstérke | Maximales Anschlussgefalle J bei entsprechender Anschlussnennweite NW
D H h, W t, 125 150 200 250 300 350 400
[cm] [cm] [cm] [cm] [cm] (%] [%] (%] (%] (%] (%] [%]
80 70 58 16.5 12 20 20 20 15 10
80 80 65 18 15 20 20 20 20 20
100 62 47 19 15 20 20 20 20 20
100 90 75 19 15 20 20 20 20 20 15 10
100 110 95 21 18 20 20 20 20 20 20 20




CREMA Massschachtunterteil mit variablen Gerinne und Anschliissen

Mit CNC- und DNC-Technologie unter-
stiitzte Produktion von CREMA Mass-
schachtunterteilen.

Die neue Fertigungstechnik arbeitet mit dem
Prinzip der vernetzten Arbeitsteilung.

Von den erfassten Kundendaten bis zum fer-
tigen Massschachtunterteil rationalisiert sie die
Serien- oder Einzelfertigung und steigert die
Produktivitdt erheblich. Die einmal erfassten
und gespeicherten Daten kénnen fir neue
Projekte abgerufen und einzelne Parameter
gedndert oder neu dazu programmiert werden.
CREMA Massschachtunterteile sind sehr ge-
nau und kdnnen innert kurzer Zeit auf die
Baustelle geliefert werden.

Nach dem Frasen der Gerinne von unten wechselt der
Roboter automatisch das Werkzeug und beginnt von
aussen mit dem Frasen der Anschlussmuffen, passgenau
zum Gerinne. Fiir das Frasen der weiteren Anschliisse
dreht sich der Rohling um die eigene Achse.
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Bevor ein CREMA Massschachtunterteil versetzt werden
kann, muss eine hohengerechte und horizontale Sohle
aus Magerbeton oder einem anderen geeigneten Mate-
rial hergestellt werden. Je nach Wahl des Rohrmaterials
ist ein entsprechendes Passrohr oder abgeldngtes Rohr
auslaufseitig zu verlegen.

Mit den verstandlichen Bestellformularen konnen die
gewiinschten Schachtunterteile per Fax oder per E-Mail
im Herstellwerk Brugg bestellt werden.

ren die eigene Transportflotte und sorgen dafiir, dass
die CREMA Schachtunterteile mit den entsprechenden
Schachtaufbauteilen termingerecht auf die Baustelle
geliefert werden.

Die Dichtringe sind mit Gleitmittel in geniigender Men-
ge einzuschmieren. Das Unterteil sollte wéhrend der Ver-
setzung nicht vollstandig vom Hebegerat gelost werden.
Der Zusammenzug kann mit einem Zuggerat oder einer
Stockwinde ausgefiihrt werden. Die Baggerschaufel ist
dafiir ungeeignet.

Rohlingfertigung geméss Kundendaten. Nach 2-3 Std.
Festigungszeit konnen das Gerinne und die Anschluss-
muffen geméss den erfassten Daten gefrast werden.

Mit den werkseitig eingebauten Kugelkopftragankern
und dem entsprechenden Gehénge konnen die Schacht-
bauteile schnell und sicher am gewiinschten Punkt auf
der Baustelle abgeladen werden. Unsere versierten
Chauffeure sind dafiir speziell ausgebildet.
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Der Schachtaufbau besteht aus Betonrohren und -konen.
Bei niedrigen Uberdeckungshdhen werden anstelle von
Konen Abdeckplatten eingebaut. Die entsprechenden
Belastungsklassen miissen beriicksichtigt werden. Fiir
die Ausfiihrung von wasserdichten Verbindungen ist ein
geeignetes Dichtungsmaterial zu verwenden.



M Vemetzt, kompetent — die Verkaufsgesellschaften der MULLER-STEINAG Gruppe: CREABETON BAUSTOFF AG, MULLER-STEINAG BAUSTOFF AG und MULLER-STEINAG ELEMENT AG.

CREABETON BAUSTOFF AG

CREABETON bietet Ihnen ein einzigartiges Vollsortiment an Betonwaren mit bedirfnisorientierten
Gesamtlésungen und qualitativ hochstehenden Schweizer Produkten fiir den Hoch-, Tief- und
Strassenbau sowie den Gartenbau und die Umgebungsgestaltung.

Das vielfaltige Angebot der CREABETON BAUSTOFF AG fiir die Umgebungsgestaltung kon-
nen Sie in praxisgerechter Anwendung in den CREABETON Gartenbau-Ausstellungen in aller
Ruhe kennen lernen. Die Ausstellungen sind frei und unverbindlich zuganglich — auch an den
Wochenenden, ausgenommen Flawil. Gerne beraten wir Sie nach Voranmeldung.

Detaillierte Auskiinfte erhalten Sie auch beim Kundenservicecenter der CREABETON BAUSTOFF AG.
Wir freuen uns auf Ihren Besuch oder Anruf!

Vollvariabler, CNC-gesteuerter Frasroboter.
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(Mo—Fr 7-18.30, Sa—So 8—17 Uhr)

{ o s f B § 6144 Zell, Industriestrasse Briseck 12
1 ] 1y =T | : FES il 6221 Rickenbach, Bohler 5
; 6362 Stansstad, Rotzloch 10
i 7203 Trimmis, Rheinstrasse 2
! 8532 Weiningen, Hauptstrasse 14
(Mo—So0 6-21 Uhr)
8716 Schmerikon, Allmeindstrasse 22
9230 Flawil, Burgau 1652
(Sommer 7-20, Winter 8—16 Uhr)

. Stiitzpunkte/Lager

5620 Bremgarten, Wohlerstrasse 41
8576 Mauren, Weinfelderstrasse 8

CREABETON BAUSTOFF AG Telefon 0848 400 401
BETON Bohler 5 - Postfach info@creabeton-baustoff.ch
6221 Rickenbach LU www.creabeton-baustoff.ch
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